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Messerhalter mit hubunabhangiger Schnittkraftregelung 

Bei einem Messerhalter fur Schneidemaschinen mit ei- 
nem an einer Absenkvorrichtung gehalterten Messerkppf 
und mit einer Anstellvorrichtung fbr das am Messerkopf 
gehalterte Kreismesser, wo bei die Anstellvorrichtung zur 
Beweguhg des Kreismessers zwischen einer Schneidstel- 
: lung und einer Bereithaltestellung eihe Anstellkolben- 
stange mit einem in einer Kammer des Messerkopfgehau- 
ses gefuhrten, druckluftbetatigten Anstellkolben auf- 
weist, und die Anstellkolbenstange mittels einer Druckfe- 
der in die Bereithaltestellung des Kreismessers vorge- 
spannt ist, soil die Genauigkeit der Schnittkraftregelung 
verb esse rt sein; hierzu ist vorgesehen, date zur Oberbruk- 
kung der auf die Anstellkolbenstange (14) wirkenden Kraft 
der Druckfeder (23) wan rend des Schneidbetriebs eine die 
Druckfeder (23) in Richtung der Sen neidstel lung des 
Kreismessers (16) beaufschlagende und von der Anstell- . 
kolbenstange (14)' entkoppelte Andruckvorrichtung_(24)- 
angeordnet ist. 
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Die Erfindung betrifft einen Messerhalter fur Schneide- 
maschinen mit einem an einer Absenkvorrichtung gehalter- 
te^n Messerkopf und mit einer AnsteUvorrichtung ffir ein am s 
Messerkopf gehaltertes Kreismesser, wobei die AnsteUvor- 
richtung zur Bewegung des Kreismessers zwischen einer 
SchneidsteUung und einer BereithaltesteUung eine AnsteU- 
kolbenstange mit einem in einer Kammer des Messerkopf- 
gehauses gefuhrten, druckluftbetatigten AnsteUkolben auf- 10 
weist und die Anstellkolbenstange mittels einer Druckfeder 
in die BereithaltesteUung des Kreismessers vorgespannt ist 
Em Messerhalter mit den vorgenannten Merkmalen ist in 
der DE 41 14 059 Al beschrieben; der das Kreismesser tra- 
gende Messerkopf sitzt am Ende einer Absenkkolbenstange 15 
mittels der das Kreismesser in seine Schneidebene abge- 
senkt bzw. aus dieser angehoben werden kann. Die in dem 
Messerkopf angeordnete AnsteUvorrichtung sorgt fur eine 
VersteUung des Kreismessers quer zur Achse der Absenk- 
kolbenstange bis zur Anlage an einem Untermesser bzw. 20 
hebt das Kreismesser auBerhalb des Schneidvorganges von 
dem Untermesser ab. 

Zur Durchfuhrung dieser Bewegungsvorgange weist die 
AnsteUvorrichtung einen in Richtung der Schneidposition 
des Kreismessers druckluftbetatigbaren AnsteUkolben auf 25 
wahrend fur die Ruckfiihrung des Kreismessers aus der 
Schneidposition heraus'eine die Anstellkolbenstange beauf- 
schlagende Druckfeder sorgt, welche die Anstellkolben- 
stange in die BereithaltesteUung des Kreismessers vor- 
spannt. Somit ist uber die die Wirkung der vorgespannten 30 
Druckfeder uberwindende, von der Druckluftbeaufschla- 
gung des AnsteUkolbens aurgebrachte Andriickkraft in 
Richtung der Schneidposition des Kreismessers auch die 
zwischen dem Kreismesser und einem zugeordneten Unter- 
messer herrschende Schnittkraft vorgegeben bzw. einstell- 35 
bar. - 

Mit einer derartigen AusbUdung eines Messerhalters ist 
nun der Nachteil verbunden, daB die vorgenannte Art der 
Schnittkraftregelung aufgrund der den eingesetzten Druck- 
fedem zu eigenen Toleranzen und nicht-konstanten Feder- 40 
kennlimen in ihrer Genauigkeit nicht ausreichend ist; sind 
namlich im Rahmen einer Schneidemaschine eine Mehrzahl 
derartiger Messerhalter eingesetzt, so bedeutet ein jeweUs 

AnsteUkolben gleich ein- 
gestellter Luft-Antriebsdruck nicht auch eine gleich groBe 45^ 
Schnittkraft, weil in Abhangigkeit von der jeweils einge- 
nommenen HubsteUung des Kreismessers bzw. der AnsteU- 
kolbenstange und in Abhangigkeit von Federtoleranzen und 
FederkennHnie der zugeordneten Druckfeder dem in Rich- 
tung der Schneidposition des Kreismessers wirkenden Luft- 50 
Antriebsdruck eine unterschiedUch groBe Federkraft entee- 
genwirkt. 

Aus der DE 26 57 792 Al ist ein Messerhalter bekannt 
bei welchem unter Verzicht auf eine die RucksteUung der 
Anstellkolbenstange in deren BereithaltesteUung bewir- 55 
kende Druckfeder die Bewegung der Anstellkolbenstange 
sowohl in die SchneidsteUung als auch in die Bereithalte- 
steUung uber Druckluftbeaufschlagung erfolgt. Eine derar- 
tige Ausbildung ist jedoch wegen der Regelung des in bei- 

den SteUrichtungen erforderUchen Druckluftantriebes auf- 60 
weridig. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, bei ei- 
nem gattungsgemaBen Messerhalter mit einer die Ruckstel- 
lung der AnsteUkolbenstange bewirkenden Druckfeder die 
Genauigkeit der Schnittkraftregelung zu yerbessem. 65 

Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich einschUeBUch vor- 
teiUiafter Ausgestaltungen und WeiterbUdungen der Erfin- 
dung aus dem Inhalt der PatentansprUche, welche dieser Be- 



schreibung nachgesteUt sind. 

Die Erfindung sieht in Ihrem Grundgedanken vor, daB zur 
Uberbnickung der auf die Anstellkolbenstange wirkenden 
Kraft der Druckfeder wahrend des Schneidbetriebs eine die 
Druckfeder in Richtung der SchneidsteUung des Kreismes- 
sers beaufschlagende und von der AnsteUkolbenstange ent- 
koppelte Andriickvorrichtung angeordnet ist. 

Mit der Erfindung ist der Vorteil verbunden, daB mittels 
der zusatzUch vorgesehenen Ahdriickvorrichtung der Ein- 
fluB der die AnsteUkolbenstange beaufschlagenden Druck- 
feder auf die Schnittkraftregelung ausgeschaltet wird, da 
nach dem Zusammendrucken der Druckfeder, ggf bis "auf 
Block" die Schnittkraft aUein von der uber die Druckbeauf- 
schlagung des AnsteUkolbens einsteUbare Andriickkraft ab- 
hangig ist Somit ist die Schnittkraftregelung insbesondere 
unabhangig von dem jeweUigen Hub der AnsteUkolben- 
stange und mit einem groBeren MaB an Genauigkeit durch- 
fuhrbar. Wird die Andriickvorrichtung drucklos gestaltet, so 
entspannt die ggf. "auf Block" gesetzte Druckfeder und 
brmgt dabei das Kreismesser uber die Beaufschlagung der 
AnsteUkolbenstange in dessen BereithaltesteUung zuriick 
Nach einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist vorge- 
sehen, daB die Andriickvorrichtung als ein das Messerkopf- 
gehause auBen iibergreifender und an der zwischen der An- 
steUvorrichtung und dem Kreismesser angeordneten Druck- 
feder angreifender Schieber ausgebildet und zur Betatigung 
des Schiebers ein Druckluftantrieb vorgesehen ist, wobei 
der Schieber auf der AuBenseite des Messerkopfgehauses 
gefuhrt sein kann. 

Es kann vorgesehen sein, daB der Schieber mit einem ra- 
dial m das Messerkopfgehause hineinragenden Ansatz an 
der in einer Ausnehmung des Messerkopfgehauses angeord- 
neten Druckfeder angreift, wozu das Messerkopfgehause 
bei dem Durchtritt des Ansatzes einen entsprechenden 
Spielraum aufweist 

. Nach einem Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist vorge- 
sehen, daB der AnsteUkolben als auf der AnsteUkolben- 
stange sitzende und in der Kammer mit ihrem Umfang ge- 
gen das Messerkopfgehause dichtend anhegende Meiribran 
ausgebUdet ist; hiermit ist der VorteU verbunden, daB auf- 
grund der fehlenden Beaufschlagung der AnsteUkolben- 
stange nut der Druckfeder die Auslegung der Membran ein- 
facher gestaltet werden kann, weil die Betriebsdriicke zum 
EmsteUen der Andriick- bzw. Schnittkraft reduziert sind. 
Die Membran kann nach einem Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung auch als RoUmembran ausgebildet sein. 

Die Schnittkraftregelung kann in vorteiUiafter Weise da- 
durch weiter verbessert werden, daB zwischen der Membran 
und dem Kreismesser ein Drucksensor zur Messung der am 
Kreismesser herrschenden Schnittkraft angeordnet ist. Nach 
verschiedenen Ausfuhrungsbeispielen der Erfindung kann 
die Anordnung so getroflfen sein, daB der Drucksensor zwi- 
schen der Membran und entweder der axial andruckseitig 
angeordneten Wand der Kammer oder einem an der AnsteU- 
kolbenstange ausgebUdeten Absatz angeordnet ist. In beiden 
Fallen kann der Drucksensor die gegen den Widerstand des 
gegen das Untermesser anUegenden Kreismessers wirkende 
Kraft an der Membran aufnehmen. 

Nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung 
ist vorgesehen, daB zwischen der Membran und dem Mess- 
ertrager ein DampfungsgUed angeordnet ist. Mit einer derar- 
tigen Anordnung eines Dampfungselementes konnen von 
dem Kreismesser ausgehende Beanspruchungen des Druck- 
sensors und/oder der Membran beispielsweise in Form von 
aufgrund von Unwuchten am Kreismesser entstehenden 
Schlagen abgefangen und in ihren Auswirkungen auf die 
Schnittkraftregelung minimiert werden. Dabei kann das 
DampfungsgUed nach alternativen Ausfuhrungsbeispielen 
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der Erfindung zwischen der Membran und dem Absatz der 
Anstellkolbenstange oder aber zwischen dem Drucksensor 
und dem Absatz angeordnet sein. Eine weiterc Ausflihrung 
kann darin bestehen, daB die Anstellkolbenstange quer zu 
ihrer Langsachse geteilt und zwischen den so gebildeten 
Stangenabschnitten das Dampfungselement eingefugt ist. 
Das Dampfungselement selbst kann als aus einem elasti- 
schen Material bestehender Formkorper oder aber als Feder 
ausgebildet sein. , 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung wiedergegeben, welches nachstehend beschrieben ist. 
Die einzige Figur zeigt einen Messerhalter in einem Langs- 
schnitt 

Bei dem dargestellten Messerhalter 10 sitzt am Ende einer 
Absenkkolbenstange 12 mit einer nicht zum Gegenstand 
dieser Erfindung gehorenden und im ubrigen zum Stand der 
Technik gemaB der DE 38 41 576 CI zu zahlenden Absenk- 
vorrichtung 11 ein Messerkopf 13, in welchem eine Anstell- 
kolbenstange 14 quer zur Achse der Absenkkolbenstange 12 
verschiebbar angeordnet ist. An dem zugeordneten Ende der 
Anstellkolbenstange 14 ist ein Messertrager 15 angebracht, 
auf welchem ein Kreismesser 16 gehaltert ist. Das Kreis- 
messer 16 ist in der in der Zeichnung dargestellten Bereit- 
haltestellung des Kreismessers von einem Handschutz 17 
umschlossen. 

Wie nicht weiter dargestellt, ist das Kreismesser 16 durch 
Verschiebung der Anstellkolbenstange 14 in der Darstellung 
der Zeichnung nach links in eine nicht dargestellte Schneid- 
position bringbar, in welcher es mit einem ebenfalls nicht 
dargestellten Untermesser zusammenwirkt. . 

Zur Ausflihrung dieser \terstellbewegung ist in dem Mes- 
serkopfgehause 18 eine Kammer 19 mit einem Luftanschlufi 
21 angeordnet Die Anstellkolbenstange 14 durchsetzt die 
Kammer 19, und auf der Anstellkolbenstange 14 ist eine als 
Anstellkblben wirkende Membran 20 angeordnet, die mit 
ihrem auBeren Umfang dicht gegen die zugehSrige Innen- 
' wandung der Kammer 19 in dem Messerkopfgehause 18 an- 
liegt. Der Kammer 19 in Richtung auf den Messertrager 15 
benachbart weist das Messerkopfgehause 18 eine Ausneh- 
mung 22 auf, in welcher eine Druckfeder 23 angeordnet ist, 
die sich einerseits gegen das Messerkopfgehause 18 und an- 
dererseits gegen einen an der Anstellkolbenstange 14 ausge- 
bildeten Absatz 29 abstutzt und dabei die Anstellkblben- 
stange 14 in die in der Zeichnung dargestellte Bereithalt- 
eposition des Kreismessers 16 vorspannt. 

An dem gegen den Absatz 29 anliegenden Ende der 
Druckfeder 23 greift mit einem in das Messerkopfgehause 
18 durch eine Offnung 26 hmeinragenden Ansatz 25 ein au- 
Ben auf dem Messerkopfgehause 18 verschiebbarer Schie- 
ber 24 an, der die Funktion einer Andriickvorrichtung ' fur 
-die Druckfeder 23 hat, weil an dem der Druckfeder 23 abge- 
kehrten Ende des Schiebers 24 ein Druckluftantrieb 27 mit 
einem Druckluftanschlufi 28 angeordnet ist, der bei entspre- 
chender Druckluflbeaufschlagung den Schieber 24 in Rich- 
tung der Schneidposition des Kreismessers 16 bei gleichzei- 
tigem ZusammendrUcken der Druckfeder 23 "auf Block" 
verschiebt; dabei wird die Verschiebung des Schiebers 24 
durch die dessen Ansatz 25 mit entsprechenden Spiel auf- 
nehmende Offnung 26 im Messerkopfgehause 18 ermog- 
licht. " . . 

Soli bei dem in der Zeichnung dargestellten Messerhalter 
das Kreismesser 16 in die Schneidposition verbracht wer- 
den, so erfolgt zunachst uber den DruckluftanschluB 28 eipe 
Beaufschlagung des Drackluftantriebes 27, der den Schie- 
ber 24 in Richtung auf das Kreismesser 16 verschiebt und 
dabei die Druckfeder 23 vollstandig spahnt; da der Schieber 
24 von der Anstellkolbenstange 14 entkoppelt ist und sich 
beim Zusarnmendriicken die Druckfeder 23 von dem Absatz 
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29 der Anstellkolbenstange 14 abhebt, verbieibt die Anstell- 
kolbenstange 14 zunachst in der dargestellten Position. 
Durcri Beaufschlagung der Membran 20 iiber den zugeord- 
neten Luftanschlufi 21 ist nun mit entsprechend geringerem 
5 Antriebsdruck eine feinfuhlige Verschiebung der Antriebs- 
kolbenstange 14 in Richtung der Schneidposition des Kreis- 
messers moglich, bis das Kreismesser 16 mit der gewUnsch- 
ten Schnittkraft in Anlage an dem zugeordneten Untermes- 
ser kommt. Soil das Kreismesser 16 nach Beendigung des 
10 Schneidvorganges in seine Bereithaltestellung verbracht 
. werden, so wird der Druckluftantrieb 27 drucklos gestaltet, 
urid die auf Block gespannte Druckfeder 23 driickt iiber de- 
ren Anlage an dem Absatz 29 die Absenkkolbenstange 14 in 
die in der Zeichnung dargestellte Position zuriick. 
15 Die Schnittkraftregelung ist dadurch verbessert, daB ein 
Drucksensor 30 angeordnet ist, der die jeweils am Kreis- 
• messer 16 bzw. am Untermesser wirkende Schnittkraft exakt 
miBt 

. Wie nicht weiter dargestellt, kann zwischen der Membran 
20 20 und dem Messertrager 15 ein Dampfungsglied angeord- 
net sein, beispielsweise in Form einer zusatzlichen Feder, 
urn eventuell vom Kreismesser 16 ausgehende Schlage auf 
die Membran abzumildem und so die Genauigkeit der 
Schnittlaaftregelung nicht zu verschlechtern. 



Patentanspriiche 



1. Messerhalter fur Schneidemaschinen mit einem an 
einer Absenkvorrichtung gehalterten Messerkopf und 

30 mit einer Anstellvorrichtung fur ein am Messerkopf ge- 
haltertes Kreismesser, wobei die. Anstellvorrichtung 
zur Bewegung des Kreismessers zwischen einer 
Schneidstellung und einer Bereithaltestellung eine An- 
stellkolbenstange mit einem in einer Kammer des Mes- 

35 serkopfgehauses gefUhrten, druckluftbetatigten An- 
stellkolben aufweist und die Anstellkolbenstange mit- 
tels einer Druckfeder in die Bereithaltestellung des 
Kreismessers vorgespannt ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB zur "Oberbruckung der auf die Anstellkolben- 

40 stange (14) wirkenden Kraft der Druckfeder (23) wah- 
rend des Schneidbetriebs eine die Druckfeder (23) in 
Richtung der Schneidstellung des Kreismessers (16) 
beaufscUagende und von der Anstellkolbenstange (14) 
entkoppelte Andriickvorrichtung (24) angeordnet ist. 

45 2. Messerhalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Andriickvorrichtung als ein das Mes- 
serkopfgehause (18) auBen tibergreifender und an der 
zwischen der Anstellvorrichtung (19, 20) und dem 
Kreismesser (16) angeordneten Druckfeder (23) an- 

50 greifender Schieber (24) ausgebildet und zur Betati- 
gung des Schiebers (24) ein Druckluftantrieb (27) vor- 
gesehen ist; 

3. Messerhalter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
. zeichnet, daB der Schieber (24) auf der AuBenseite des 

55 Messerkopf gehSuses (18) geftihrt ist. 

4. Messerhalter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
.kennzeichnet, daB der Schieber (24) mit einem radial in 
das Messerkopfgehause (18) hmeinragenden Ansatz 
(25) an der in einer Ausnehmuhg (22) des Messerkopf- 

60 gehauses (18) angeordneten Druckfeder (23) angreift 

5. Messerhalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Anstellkolben als auf 

. '■ . der Anstellkolbenstange (14) sitzende und in der Kam- 
mer (19) mit ihrem Umfang gegen das Messerkopfge- 
65 < hause (18) dichtend ahliegende Membran (20) ausge- 
bildet ist. 

6. Messerhalter nach Ansjpruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Membran als RoUmembran ausgebil- 
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det ist 

7. Messerhalter nach einem der Anspruche 1 bis 6 da- 
durch gekennzeichnet daB zwischen der Membran 
(20) und dem Kreismesser (16) ein Drucksensor (30) 
zur Messung der am Kreismesser (16) wirkenderi 5 
Schnittkraft angeordnet ist ■ ' 

8. Messerhalter nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Drucksensor (30) zwischen der Mem- 

' bran (20) und der axial andruckseitig angeordnefen 
Wand der Kammer (19) ein Drucksensor (30) zur Mes- 10 
sung der am Kreismesser (16) wirkenden Schnittkraft 
angeordnet ist 

9. Messerhalter nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Drucksensor (30) zwischen der Mem- 
bran (20) und dem Absatz (29) der Anstellkolben- 15 
stange (14) angeordnet ist. 

10. Messerhalter nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet daB zwischen der Membran 
(20) und dem Messertrager (IS) ein Dampfungsglied 
angeordnet ist. \ ^ w 

11. Messerhalter nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Dampfungsglied zwischen der Mem- 
bran (20) und dem Absatz (29) der Anstelikolben- 
stange (14) angeordnet ist. 

12. Messerhalter nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 25 
zeichnet daB das Dampfungsglied zwischen dem 
Drucksensor (30) und dem Absatz (29) der Anstellkol- 
benstange (14) angeordnet ist. 

13. Messerhalter nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Anstellkolbenstange (14) quer zu ih- 30 
rer Langsachse geteilt und zwischen den so gebildeten 
Stangenabschnitten ein Dampfungselement eingefugt 
ist. 

14. Messerhalter nach einem der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB das DampFungselement 35 
als aus einem elastischen Material bestehender Form- 
korper ausgebildet ist. 

15. Messerhalter nach einem der Anspruche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB das Dampfungselement 
eineFederist 40 

Hierzu 1 *Seite(n) Zeichnungen 
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